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Datenblatt der eingesetzten Schmierstoffe und Reiniger der
CNC-Fertigung GLOCKLER GmbH & Co.KG

Allgemein gultige Information bezuglich, der eingesetzten Schmierstoffe und Hilfs- und Betriebsstoffe innerhalb
der CNC-Fertigung GLOCKLER GmbH&Co.KG, die direkt oder indirekt auf Ihr Produkt wirken kénnen.

Wir setzen folgende Schmierstoffe, Reiniger und Hilfs- und Betriebsstoffe ein:

1.0. Kihlschmierstoff:
e Castrol Alusol SL 51 XBB

2.0 Hydraulik - Ol:
e Castrol Hyspin DSP 46

3.0 Fett / Montagepaste:

(Aral Aralub HLP - bis Restbestéande aufgebraucht sind) Nachfolger: Castrol Tribol GR 100-2 PD
e Divinol Lithogrease 000/150

e Castrol Olistamoly 2

e  Castrol Molub-Alloy Paste White T

4.0. Rostschutz: (Wird aufgebracht, sofern notwendig)
e Castrol Rustilo DW 300 X

5.0. Spindelkihlung:
e Castrol Hyspin Spindle Coolant SF

6.0 Maschinen-Systemreiniger:
e Castrol Techniclean MTC 43

7.0. Teile-Reinigung (nur bei Edelstahlteile - und wenn von Kundenseite gewlinscht):
e F 720 Blue Universalreiniger von Winterhalter Deutschland GmbH
e B 200S Universalsptler von Winterhalter Deutschland GmbH
¢ A 15 MC Reinigungstabletten zur Maschinenreinigung von Winterhalter Deutschland GmbH

8.0. Schraubensicherung
e  Zur Sicherung von Schrauben, bei der Baugruppenmonate setzen wir wenn von Kundenseite
gewiinscht und diese Anforderungen Dokumentiert sind Schraubensicherungskleber von LOCTITE ein.

9.0. Prufung Bauteilsauberkeit
e Zur Prifung der Bauteilsauberkeit wird derzeit Testtinte von arcotec eingesetzt.

10.0 Produktdatenblatter / Sicherheitsdatenblatter
Auf Wunsch senden wir lhnen die Produktdatenblatter und Sicherheitsdatenblatter gerne zu.
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11.0. REACh / RoHS - Material-Compliance
Wir fihren in jedem Geschéftsjahr eine vollstandige Lieferantenabfrage zur Thematik REACH und ROHS
durch. Auf Wunsch senden wir lhnen sehr gerne unsere Erklarung.

12.0. Ansprechpartner bei Rickfragen
Herr Alexander Glockler
E-Mail: a.gloeckler@cnc-fertigung.de, Telefon: 07425/3381-12

Trossingen, 11.04.2022
gez. Alexander Glockler
Geschaftsfihrer Gesellschafter

Anderungshistorie:

Nr. Anderung in Kapitel Anderung Bearbeiter / Datum

1.0 3.0. Fett / Nachfolgeprodukt ergénzt AG /28.04.2022

2.0 7.0. Austausch Bauteilreiniger AG /28.04.2022
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